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Раздел 1. Общие положения 

 

1.1. Назначение основной профессиональной образовательной программы 

Настоящая основная профессиональная образовательная программа «Профессиона-

литет» (далее – ОПОП-П) по профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатыва-

ющих станков разработана в соответствии с федеральным государственным образователь-

ным стандартом среднего профессионального образования по профессии 15.01.38 Оператор 

– наладчик металлообрабатывающих станков, утвержденным приказом Минпросвещения 

России от 15 ноября 2023 г. № 862 об утверждении ФГОС СПО.  

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих станков, требования 

к результатам освоения образовательной программы, условия реализации образовательной 

программы. 

ОПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основ-

ного общего образования. Основная профессиональная образовательная программа (далее 

– образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, разра-

ботана образовательной организацией на основе требований соответствующих федераль-

ных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего професси-

онального образования.  

1.2. Нормативные документы 

Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федера-

ции»; 

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессиональ-

ного образования по профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих 

станков (Приказ Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. № 862 об утверждении ФГОС 

СПО); 

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образова-

тельным программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения 

России от 24.08.2022 г. № 762); 

Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России 

от 08.11.2021 № 800) (далее – Порядок); 

Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки России 

№ 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020); 

Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 14.07.2023 № 534 

"Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осу-

ществляется профессиональное обучение", (Зарегистрирован 14.08.2023 № 74776) 

Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, 

реализация образовательных программ по которым не допускается с применением исклю-

чительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий (приказ 

Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932); 

Постановление Правительства Российской Федерации от 13 октября 2020 г. № 1681 

«О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального и выс-

шего образования»; 

Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации и Ми-

нистерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391 «Об организации 



5 
 
и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме реализации образова-

тельных программ»; 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 02 июня 2021 № 364н  «Об 

утверждении профессионального стандарта 40.078 Токарь», (зарегистрирован Министер-

ством юстиции Российской Федерации от 29 июня 2021 г. № 64008); 

Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 29.06.2021 № 431н «Об 

утверждении профессионального стандарта 40.222 Оператор металлорежущих станков с 

числовым программным управлением», (зарегистрирован Министерством юстиции Рос-

сийской Федерации от 23 июля 2021г. №64365); 

Распоряжение Министерства просвещения РФ от 30.04.2021 № Р-98 «Об утвержде-

нии Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональ-

ной направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на 

базе основного общего образования»; 

Письмо Министерства просвещения РФ от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении ме-

тодических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями  

по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной про-

граммы среднего профессионального образования на базе основного общего образова-

ния»); 

 

Со стороны образовательной организации: 

Распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 «Р-98 "Об утверждении Кон-

цепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной 

направленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе 

основного общего образования"; 

Письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методи-

ческих рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего 

общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего професси-

онального образования на базе основного общего образования»); 

Устав областного государственного бюджетного профессионального образователь-

ного учреждения «Димитровградский технический колледж», утвержденный распоряже-

нием Министерства просвещения и воспитания Ульяновской области от 16.09.2020 № 1358-

р  

Нормативно-правовые акты ОГБПОУ ДТК. 

 

Со стороны работодателя: 

Локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения образо-

вательной программы, должностные инструкции по профилю обучения). 

1.3. Перечень сокращений 

ГИА – государственная итоговая аттестация; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ОК – общие компетенции; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

ООД – общеобразовательный цикл; 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

СГ – социально-гуманитарный цикл 
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ПА – промежуточная аттестация; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОПОП-П – основная профессиональная образовательная программа «Профессиона-

литет»; 

П– профессиональный цикл; 

ПП- производственная практика;  

ПС – профессиональный стандарт; 

ТФ – трудовая функция; 

УМК – учебно-методический комплект; 

УП – учебная практика; 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования.  
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Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы  

Параметр Данные 

Отрасль, для которой разработана об-

разовательная программа 

15.00.00 Машиностроение 

Перечень профессиональных стандар-

тов, соответствующих профессиональ-

ной деятельности выпускников (при 

наличии) 

Приказ Министерства труда и социальной за-

щиты РФ от 02 июня 2021 № 364н  «Об утвер-

ждении профессионального стандарта 40.078 

Токарь», (зарегистрирован Министерством юс-

тиции Российской Федерации от 29 июня 2021 

г. № 64008) 

Приказ Министерства труда и социальной за-

щиты РФ от 29.06.2021 № 431н «Об утвержде-

нии профессионального стандарта 40.222 Опе-

ратор металлорежущих станков с числовым 

программным управлением», (зарегистрирован 

Министерством юстиции Российской Федера-

ции от 23 июля 2021г. №64365); 

Специализированные допуски для 

прохождения практики, в том числе по 

охране труда и возраст до 18 лет 

Лица не моложе 18 лет 

Прохождение обязательных предварительных 

(при поступлении на работу) и периодических 

медицинских осмотров (обследований), а 

также внеочередных медицинских осмотров 

(обследований).  

Реквизиты ФГОС СПО  Приказ Минпросвещения России от 15 ноября 

2023 г. № 862 об утверждении ФГОС СПО 

Квалификация (-и) выпускника  оператор – наладчик металлообрабатывающих 

станков 

в т.ч. дополнительные квалификации  токарь 

Направленности (при наличии)  

Нормативный срок реализации 

на базе ООО  

1 года 10 месяцев  

Нормативный объем образовательной 

программы на базе ООО  

2952 

Согласованный с работодателем срок 

реализации образовательной про-

граммы 

1 года 10 месяцев  

Согласованный с работодателем объем 

образовательной программы 

2952 

Форма обучения очная 

Структура образовательной про-

граммы 

Объем, в ак.ч. в т.ч. в форме практиче-

ской подготовки 

Обязательная часть образовательной 

программы 

2664 1342 

общеобразовательный цикл 1476 686 

социально-гуманитарный цикл 232 142 

общепрофессиональный цикл 180 132 
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профессиональный цикл 984 454 

в т.ч. практика: 

        - учебная 

 

- производственная 

          

684  

360 

 

324 

684  

360 

 

324 

Вариативная часть образовательной 

программы 

288 94 

в т.ч. запрос конкретного работодателя 

кластера и (или) отрасли (не менее 

50% объема вариативной части обра-

зовательной программы), включая 

цифровой образовательный модуль: 

144 72 

ОП.05 Освоение компетенций цифро-

вой экономики (ООО «Димитровград-

ский автоагрегатный завод») 

44 22 

ГИА в форме демонстрационного экза-

мена и защиты дипломного проекта 

36  

Всего 2952 1436 

 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Область(и) профессиональной деятельности выпускников: 

40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности 
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3.2. Профессиональные стандарты 

Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ОПОП-П: 

№ Код и 

Наимено-

вание ПС 

Реквизиты 

утвержде-

ния 

Код и наимено-

вание ОТФ 

Код и наименование ТФ 

 40.078 

Токарь 

Приказ 

Министер-

ства труда 

и социаль-

ной за-

щиты РФ 

от 02 июня 

2021 № 

364н   

A Изготов-

ление на токар-

ных станках 

простых дета-

лей с точно-

стью размеров 

по 10-14-му 

квалитету, де-

талей средней 

сложности с 

точностью по 

12-14-му ква-

литету 

A/02.2 Токарная обработка заготовок про-

стых деталей с точностью размеров по 10-

14-му квалитету  

 

A/01.2 Токарная обработка заготовок де-

талей средней сложности с точностью раз-

меров по 12-14-му квалитету  

A/04.2 Контроль простых деталей с точно-

стью размеров по 10-14-му квалитету и 

деталей средней сложности с точностью 

размеров по 12-14-му квалитету, а также 

простых крепежных наружных и внутрен-

них резьб  

1 40.222 

Оператор 

металлор-

ежущих 

станков с 

числовым 

про-

грамм-

ным 

управле-

нием 

Приказ 

Министер-

ства труда 

и социаль-

ной за-

щиты РФ 

от 

29.06.2021 

№ 431н 

C Изготов-

ление деталей 

средней слож-

ности типа тел 

вращения на 

токарных стан-

ках с ЧПУ с 

многопозици-

онной револь-

верной голов-

кой 

  

C/01.3 Обработка заготовки детали сред-

ней сложности типа тела вращения с точ-

ностью размеров до 8-го квалитета на то-

карном станке с ЧПУ с многопозицион-

ной револьверной головкой  

C/02.3 Контроль параметров детали сред-

ней сложности типа тела вращения с точ-

ностью размеров до 8-го квалитета, изго-

товленной на токарном станке с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной голов-

кой  

D Изготов-

ление деталей 

средней слож-

ности не типа 

тел вращения 

на 3-коорди-

натных свер-

лильно-фре-

зерно-расточ-

ных обрабаты-

вающих цен-

трах с ЧПУ 

  

D/01.3 Обработка заготовки детали сред-

ней сложности не типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета на 

3-координатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с 

ЧПУ 

  

D/02.3 Контроль параметров детали сред-

ней сложности не типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета, из-

готовленной на 3-координатном свер-

лильно-фрезерно-расточном обрабатыва-

ющем центре с ЧПУ  
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3.3. Осваиваемые виды деятельности 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Виды деятельности (общие)  

Изготовление различных деталей на то-

карных станках 

ПМ.01 Изготовление деталей на токарных стан-

ках 

Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках 

с программным управлением 

ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках с про-

граммным управлением 

Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на фрезерных стан-

ках с программным управлением 

ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на фрезерных станках с про-

граммным управлением 
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Раздел 4. Требования к результатам освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции  

Код ОК 
Формулировка компе-

тенции 
Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы ре-

шения задач профессио-

нальной деятельности 

применительно к различ-

ным контекстам 

Умения:  

распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 

анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части 

определять этапы решения задачи 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы 

составлять план действия 

определять необходимые ресурсы 

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах 

реализовывать составленный план 

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить  

основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях 

методы работы в профессиональной и смежных сферах; 

структуру плана для решения задач 

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать современ-

ные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации, и инфор-

мационные технологии 

для выполнения задач 

Умения:  

определять задачи для поиска информации 

определять необходимые источники информации 

планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию  

выделять наиболее значимое в перечне информации 
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профессиональной дея-

тельности 

оценивать практическую значимость результатов поиска 

оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения 

профессиональных задач 

использовать современное программное обеспечение 

использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач 

Знания: 

номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности 

приемы структурирования информации 

формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства 

информатизации 

порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе 

с использованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать и реализо-

вывать собственное про-

фессиональное и лич-

ностное развитие, пред-

принимательскую дея-

тельность в профессио-

нальной сфере, исполь-

зовать знания по право-

вой и финансовой гра-

мотности в различных 

жизненных ситуациях 

Умения:  

определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности 

применять современную научную профессиональную терминологию 

определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи 

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять 

бизнес-план 

рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования 

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности 

презентовать бизнес-идею  

определять источники финансирования 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой документации 

современная научная и профессиональная терминология 

возможные траектории профессионального развития и самообразования 

основы предпринимательской деятельности основы финансовой грамотности 
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правила разработки бизнес-планов 

порядок выстраивания презентации  

кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно взаимодей-

ствовать и работать в 

коллективе и команде 

Умения:  

организовывать работу коллектива и команды 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности 

основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную коммуника-

цию на государственном 

языке Российской Феде-

рации с учетом особен-

ностей социального и 

культурного контекста 

Умения:  

грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государ-

ственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

особенности социального и культурного контекста 

правила оформления документов и построения устных сообщений 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую пози-

цию, демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценно-

стей, в том числе с уче-

том гармонизации меж-

национальных и межре-

лигиозных отношений, 

применять стандарты ан-

тикоррупционного пове-

дения 

Умения:  

описывать значимость своей профессии 15.02.17  Монтаж, техническое обслуживание, эксплуата-

ция и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей 

значимость профессиональной деятельности по профессии   15.02.17  Монтаж, техническое обслу-

живание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) 

стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения 

ОК 07 Умения:  
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Содействовать сохране-

нию окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об из-

менении климата, прин-

ципы бережливого про-

изводства, эффективно 

действовать в чрезвы-

чайных ситуациях 

соблюдать нормы экологической безопасности 

определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профес-

сии 15.02.17  Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного обору-

дования (по отраслям) 

осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства 

организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических 

условий региона 

Знания: 

правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности 

основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности 

пути обеспечения ресурсосбережения 

принципы бережливого производства 

основные направления изменения климатических условий региона 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры 

для сохранения и укреп-

ления здоровья в про-

цессе профессиональной 

деятельности и поддер-

жания необходимого 

уровня физической под-

готовленности 

Умения:  

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности 

пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для профессии 15.02.17  

Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по от-

раслям) 

Знания: 

роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека 

основы здорового образа жизни 

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии 

15.02.17  Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудова-

ния (по отраслям) 

средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться професси-

ональной документа-
Умения:  

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональ-

ные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы 
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4.2. Профессиональные компетенции  

Основные 

виды деятель-

ности 

Код и формулировка 

компетенции 

Показатели освоения  

компетенции 

1. Изготовле-

ние различных 

деталей на то-

карных станках 

ПК 1.1 Осуществлять 

подготовку и обслужи-

вание рабочего места 

для работы на токарных 

станках 

Настройка и наладка универсального токарного станка для обработки заготовок простых дета-

лей с точностью размеров по 7 - 9-му квалитету 

Умения:  

Производить настройку токарных станков для обработки заготовок с точностью по 7 - 9-му ква-

литету 

Знания:  

Последовательность и содержание настройки токарных станков для изготовления деталей с точ-

ностью размеров по 7 - 9-му квалитету 

ПК 1.2 Осуществлять 

подготовку к использо-

ванию инструмента и 

оснастки для работы на 

Практический опыт:  

Заточка простых резцов и сверл, контроль качества заточки 

Умения:  

Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать универсальные 

приспособления 

цией на государствен-

ном и иностранном язы-

ках 

участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы 

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности 

кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые) 

писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы 

Знания: 

правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика) 

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональ-

ной деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов профессиональной направленности 
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токарных станках в со-

ответствии с заданием 

Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать токарные режущие 

инструменты 

Знания:  

Устройство, назначение, правила эксплуатации простых приспособлений, применяемых на то-

карных станках 

Конструкция, назначение, геометрические параметры и правила эксплуатации режущих ин-

струментов, применяемых на токарных станках 

ПК 1.3 Определять по-

следовательность и оп-

тимальные режимы об-

работки различных из-

делий на токарных стан-

ках в соответствии с за-

данием. 

Практический опыт:  

Анализ исходных данных для выполнения токарной обработки заготовок сложных деталей с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 

Умения:  

Читать и применять техническую документацию на сложные детали с точностью размеров по 

12 - 14му квалитету 

Знания:  

Правила чтения технологической и конструкторской документации (рабочих чертежей, техно-

логических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы 

2. Наладка обо-

рудования и из-

готовление раз-

личных деталей 

на токарных 

станках с про-

граммным 

управлением 

ПК 2.1. Осуществлять 

подготовку, наладку и 

обслуживание рабочего 

места для работы на то-

карных станках с про-

граммным управлением. 

Практический опыт:  

Контроль работы основных механизмов и системы программного управления      токарного станка 

с программным управлением с многопозиционной револьверной головкой 

Умения:  

Проверять исправность элементов управления оборудования и кнопок аварийной остановки то-

карного станка с программным управлением с многопозиционной револьверной головкой 

Знания:  

Правила ухода за токарным станком с программным управлением с многопозиционной револь-

верной головкой и его технической эксплуатации 

ПК 2.2. Осуществлять 

подготовку к использо-

ванию инструмента и 

оснастки для работы на 

токарных станках с про-

граммным управлением 

в соответствии с полу-

ченным заданием (вклю-

Практический опыт:  

Подготовка технологической оснастки для изготовления детали средней сложности типа тела 

вращения на токарном станке с программным управлением с многопозиционной револьверной 

головкой 

Умения:  

Контролировать состояние режущих инструментов и (или) режущих пластин для изготовления 

детали средней сложности типа тела вращения на токарном станке с многопозиционной револь-

верной головкой 

Знания:  
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чая изготовление проб-

ной детали и контроль 

параметров) 

Классификация, устройство, основные узлы, принципы работы и правила эксплуатации уни-

версальных и специальных приспособлений, используемых для установки заготовки детали 

средней сложности типа тела вращения на токарном станке с многопозиционной револьверной 

головкой 

ПК 2.3. Разраба-

тывать управляющие 

программы с примене-

нием систем автомати-

ческого программирова-

ния, систем автоматизи-

рованного проектирова-

ния и систем автомати-

зированного производ-

ства, диалогового про-

граммирования с пульта 

управления станком. 

Практический опыт:  

Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программиро-

вания 

Разработка управляющих программ с применением систем CAD/CAM написание управляющей 

программы в CAD/САМ 3 оси; написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси; 

Умения:  

Вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их 

выполнения при изготовлении деталей; 

Знания:  

Теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода; 

Приемы работы в CAD/САМ системах 

ПК 2.4 Адаптировать 

разработанные 

управляющие про-

граммы на основе ана-

лиза входных данных, 

технологической и кон-

структорской докумен-

тации в соответствии с 

полученным заданием 

Практический опыт:  

Запуск управляющей программы для обработки заготовки детали средней сложности типа тела 

вращения на токарном станке с программным управлением с многопозиционной револьверной 

головкой 

Умения:  

Запускать управляющую программудля обработки заготовки детали средней сложности типа 

тела вращения на токарном станке с многопозиционной револьверной головкой с устройства 

ЧПУ 

Знания:  

Интерфейсы устройства ЧПУ токарных станков с программным управлением с многопозицион-

ной револьверной головкой 

ПК 2.5. Выполнять обра-

ботку деталей на токар-

ных станках с программ-

ным управлением с со-

блюдением требований 

к качеству в соответ-

Практический опыт:  

Контроль процесса изготовления детали средней сложности типа тела вращения на токарном 

станке с программным управлением с многопозиционной револьверной головкой 

Контроль линейных размеров детали средней сложности типа тела вращения, изготовленной на 

токарном станке с программным управлением с многопозиционной револьверной головкой, до 

8-го квалитета 

Умения:  
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ствии с заданием и тех-

нической документа-

цией 

Выполнять процесс обработки заготовки деталей средней сложности на токарном станке с мно-

гопозиционной револьверной головкой  

Применять универсальные контрольно-измерительные приборы и инструменты для измерения 

и контроля линейных размеров детали средней сложности типа тела вращения, изготовленной 

на токарном станке с многопозиционной револьверной головкой, с точностью до 8-го квалитета 

Знания:  

Основные команды управления токарным станком с программным с многопозиционной револь-

верной головкой 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измери-

тельных инструментов для измерения и контроля линейных размеров до 8-го квалитета 

Наладка обору-

дования и изго-

товление раз-

личных деталей 

на фрезерных 

станках с про-

граммным 

управлением 

ПК 3.1. Осуществлять 

подготовку, наладку и 

обслуживание рабочего 

места для работы на 

фрезерных станках с 

программным управле-

нием. 

Практический опыт:  

Проведение регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных фрезерных 

станков 

Умения:  

Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать простые универ-

сальные приспособления 

Знания: 

Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении                   фрезерных работ 

ПК 3.2. Осуществлять 

подготовку к использо-

ванию инструмента и 

оснастки для работы на 

фрезерных станках с 

программным управле-

нием в соответствии с 

полученным заданием 

(включая изготовление 

пробной детали и кон-

троль параметров). 

Практический опыт: 

Поддержание технического состояния технологической оснастки, размещенной на рабочем ме-

сте фрезеровщика 

Умения: 

Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать фрезерные режу-

щие инструменты для обработки заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14-

му квалитету 

Знания: 

Конструкции, назначение, геометрические параметры и правила эксплуатации режущих ин-

струментов, применяемых на горизонтальных и вертикальных универсальных фрезерных стан-

ках для обработки заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 

ПК 3.3. Разрабатывать 

управляющие про-

граммы с применением 

систем автоматического 

Практический опыт: 

Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программиро-

вания 

Разработка управляющих программ с применением систем CAD/CAM написание управляющей 

программы в CAD/САМ 3 оси; написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси; 
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программирования, си-

стем автоматизирован-

ного проектирования и 

систем автоматизиро-

ванного производства, 

диалогового программи-

рования с пульта управ-

ления станком. 

Умения: 

Вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их 

выполнения при изготовлении деталей; 

Знания: 

Теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода; 

Приемы работы в CAD/САМ системах  

ПК 3.4. Адаптировать 

разработанные управля-

ющие программы на ос-

нове анализа входных 

данных, технологиче-

ской и конструкторской 

документации 

Практический опыт: 

Настройка и наладка горизонтального и вертикального универсального фрезерного станка для 

обработки заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 -14-му квалитету 

Умения: 

Производить настройку горизонтальных и вертикальных универсальных фрезерных станков 

для обработки поверхностей заготовки с точностью по 12 

- 14-му квалитету 

Знания: 

Правила чтения технологической и конструкторской документации (рабочих чертежей, техно-

логических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы 

ПК 3.5. Выполнять обра-

ботку деталей на фрезер-

ных станках с программ-

ным управлением с со-

блюдением требований 

к качеству в соответ-

ствии с заданием и тех-

нической документа-

цией 

Практический опыт: 

Выполнение технологической операции фрезерования заготовок простых деталей с точностью 

размеров по 12 - 14-му квалитету 

Контроль точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей простых деталей 

с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 

Умения: 

Выполнять фрезерную обработку на горизонтальных и вертикальных универсальных фрезер-

ных станках заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 -14-му квалитету 

Выполнять контроль размеров, формы и взаимного расположения поверхностей простых дета-

лей с точностью размеров по 12 -14-му квалитету 

Знания: 

Выполнять фрезерную обработку на горизонтальных и вертикальных универсальных фрезер-

ных станках заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 

Способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей про-

стых деталей с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 
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4.3. Матрица компетенций выпускника 

4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО, видам деятельности по запросу работодателя видам профессиональной 

деятельности по профессиональным стандартам, квалификационным справочникам с учетом отраслевой специфики1 

Часть 

ОПОП-

П обяза-

тельная 

/вариа-

тивная  

Наименование 

вида деятельно-

сти 

Код и наименование профессиональной компе-

тенции 

Код про-

фессио-

нального 

стандарта 

Код и 

наименова-

ние обоб-

щенной тру-

довой функ-

ции  

Код и наименование трудовой 

функции 

обяза-

тельная 

ВД 1. Изготовле-

ние различных 

деталей на токар-

ных станках 

 

 

 

 

 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание 

рабочего места для работы на токарных станках 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использова-

нию инструмента и оснастки для работы на токар-

ных станках в соответствии с заданием 

ПК 1.3 Определять последовательность и опти-

мальные режимы обработки различных изделий на 

токарных станках в соответствии с заданием. 

40.078 То-

карь 

A Изго-

товление на 

токарных 

станках про-

стых дета-

лей с точно-

стью разме-

ров по 10-

14-му квали-

тету, дета-

лей средней 

сложности с 

точностью 

по 12-14-му 

квалитету 

A/01.2 Токарная обработка заго-

товок простых деталей с точно-

стью размеров по 10-14-му ква-

литету  

A/02.2 Токарная обработка за-

готовок деталей средней слож-

ности с точностью размеров по 

12-14-му квалитету  

A/04.2 Контроль простых дета-

лей с точностью размеров по 10-

14-му квалитету и деталей сред-

ней сложности с точностью раз-

меров по 12-14-му квалитету, а 

также простых крепежных 

наружных и внутренних резьб

  

обяза-

тельная 

ВД 2. Наладка 

оборудования и 

изготовление 

различных дета-

лей на токарных 

ПК 2.1. Осуществлять подготовку, наладку и об-

служивание рабочего места для работы на токар-

ных станках с программным управлением. 

40.222 

Оператор 

металлоре-

жущих 

станков с 

C Изго-

товление де-

талей сред-

ней сложно-

сти типа тел 

C/01.3 Обработка заготовки де-

тали средней сложности типа 

тела вращения с точностью раз-

меров до 8-го квалитета на то-

                                                           
1 Матрица соответствия видов деятельности заполняется в соответствии с таблицами п.3.2. 
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станках с про-

граммным 

управлением 

 

 

ПК 2.2. Осуществлять подготовку к использова-

нию инструмента и оснастки для работы на токар-

ных станках с программным управлением в соот-

ветствии с полученным заданием (включая изго-

товление пробной детали и контроль параметров) 

ПК 2.3. Разрабатывать управляющие про-

граммы с применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного 

проектирования и систем автоматизированного 

производства, диалогового программирования с 

пульта управления станком. 

ПК 2.4 Адаптировать разработанные 

управляющие программы на основе анализа вход-

ных данных, технологической и конструкторской 

документации в соответствии с полученным зада-

нием 

ПК 2.5. Выполнять обработку деталей на токарных 

станках с программным управлением с соблюде-

нием требований к качеству в соответствии с зада-

нием и технической документацией 

числовым 

программ-

ным управ-

лением 

вращения на 

токарных 

станках с 

ЧПУ с мно-

гопозицион-

ной револь-

верной го-

ловкой 

  

карном станке с ЧПУ с много-

позиционной револьверной го-

ловкой  

C/02.3 Контроль параметров де-

тали средней сложности типа 

тела вращения с точностью раз-

меров до 8-го квалитета, изго-

товленной на токарном станке с 

ЧПУ с многопозиционной ре-

вольверной головкой  

обяза-

тельная 

ВД 3. Наладка 

оборудования и 

изготовление 

различных дета-

лей на фрезер-

ных станках с 

программным 

управлением 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку, наладку и об-

служивание рабочего места для работы на фрезер-

ных станках с программным управлением. 

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использова-

нию инструмента и оснастки для работы на фре-

зерных станках с программным управлением в со-

ответствии с полученным заданием (включая изго-

товление пробной детали и контроль параметров). 

ПК 3.3. Разрабатывать управляющие программы с 

применением систем автоматического программи-

рования, систем автоматизированного проектиро-

вания и систем автоматизированного производ-

ства, диалогового программирования с пульта 

управления станком. 

40.222 Опе-

ратор ме-

таллорежу-

щих стан-

ков с чис-

ловым про-

граммным 

управле-

нием 

D Изго-

товление де-

талей сред-

ней сложно-

сти не типа 

тел враще-

ния на 3-ко-

ординатных 

сверлильно-

фрезерно-

расточных 

обрабатыва-

ющих цен-

трах с ЧПУ 

D/01.3 Обработка заготовки де-

тали средней сложности не типа 

тела вращения с точностью раз-

меров до 8-го квалитета на 3-ко-

ординатном сверлильно-фре-

зерно-расточном обрабатываю-

щем центре с ЧПУ 

  

D/02.3 Контроль параметров де-

тали средней сложности не типа 

тела вращения с точностью раз-

меров до 8-го квалитета, изго-

товленной на 3-координатном 
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ПК 3.4. Адаптировать разработанные управляю-

щие программы на основе анализа входных дан-

ных, технологической и конструкторской доку-

ментации 

ПК 3.5. Выполнять обработку деталей на фрезер-

ных станках с программным управлением с со-

блюдением требований к качеству в соответствии 

с заданием и технической документацией 

  сверлильно-фрезерно-расточ-

ном обрабатывающем центре с 

ЧПУ  

4.3.2. Матрица соответствия компетенций и составных частей ОПОП-П по профессии: 

Индекс Наименование 

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин 

 (профессиональных модулей) 

Общие компетенции (ОК) Профессиональные компетенции (ПК) 

01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.1 1.2 1.3 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 3.1 3.2 3.3 3.4 3.5 

Обязательная часть образовательной программы                       

ООД.01 Русский язык     О О    О              

ООД.02 Литература О О О О О О   О              

ООД.03 Математика О О О О О О                 

ООД.04 Иностранный язык О О  О     О              

ООД.05 Информатика О О                     

ООД.06 Физика О О О О О  О                

ООД.07 Химия О О  О   О                

ООД.08 Биология О О  О   О                

ООД.09 История О О  О О О                 

ООД.10 Обществознание О О О О О О О  О              

ООД.11 География О О О О О О О  О              

ООД.12 Физическая культура О   О    О               

ООД.13 Основы безопасности жизнедеятельности О О О О  О О О               

ООД.14 Индивидуальный проект О О О О О  О                

СГ.00  Социально-гуманитарный цикл                        

СГ.01 История О О О О О О О  О              

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности О О О О О О О  О О   О     О     

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности О     О О                

СГ.04 Физическая культура   О О    О               

СГ.05 Основы бережливого производства О О  О О О О  О    О О        О 

СГ.06 Основы финансовой грамотности О О О О О                  
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Индекс Наименование 

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин 

 (профессиональных модулей) 

Общие компетенции (ОК) Профессиональные компетенции (ПК) 

01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.1 1.2 1.3 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 3.1 3.2 3.3 3.4 3.5 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл                       

ОП.01 Материаловедение О О  О О О   О   О           

ОП.02 Техническое черчение О О О О О О О О О  О О        О О  

ОП.03 Технические измерения, допуски и посадки О О  О О О   О    О   О О     О 

ОП.04 Основы электротехники и электроники О О  О О    О  О О    О       

ОП.05 Технология выполнения слесарных и сборочных работ О О  О О  О  О О   О          

ОП.06 Правовое обеспечение профессиональной деятельности О О    О             О    

ОП.07 Информационные технологии в профессиональной деятельности О О    О             О    

П.00 Профессиональный цикл                       

ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных О О О О О О О О О О О О           

МДК.01.01 

Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологи-

ческого процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 

экологической 

О О О О О О О О О О О О 

          

МДК.01.02 Наименование МДК О О О О О О О О О О О О           

УП.01 Учебная практика О О О О О О О О О О О О           

ПП.01 Производственная практика О О О О О О О О О О О О           

ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 

токарных станках с 

программным управлением 

О О О О О О О О О 

   

О О О О О 

     

МДК.02.01 Наладка оборудования и изготовление различных изделий на то-

карных станках с программным управлением по стадиям техноло-

гического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 

экологической безопасности 

О О О О О О О О О 

   

О О О О О 

     

УП.02 Учебная практика О О О О О О О О О    О О О О О      

ПП.02 Производственная практика О О О О О О О О О    О О О О О      

ПМ.03 
Наименование профессионального модуля по освоению про-

фессии рабочего, должности служащего 

О О О О О О О О О 
        

О О О О О 

МДК.03.01 Наименование МДК О О О О О О О О О         О О О О О 

УП.03 Учебная практика О О О О О О О О О         О О О О О 

ПП.03 Производственная практика О О О О О О О О О         О О О О О 
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Раздел 5. Структура и содержание образовательной программы 

5.1. Учебный план  

Индекс Наименование 

Формы промежу-

точной аттестации 

Объем образовательной программы в академ. часах 
Распределение по курсам и се-

местрам 

Всего 

В т.ч. в 

форме 

прак-

тиче-

ской 

подго-

товки у
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

п
р

ак
ти

к
и

 

к
у

р
со

в
о

е 
п

р
о

ек
ти

р
о

-

в
ан

и
е 

са
м

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

а-

б
о

та
 

промежуточ-

ная аттеста-

ция 1 

курс, 

1 се-

местр 

1 

курс, 

2 се-

местр 

2 

курс, 

3 се-

местр 

2 

курс, 

4 се-

местр 

З
ач

ет
ы

 

Д
и

ф
. 

за
ч

ет
ы

 

Э
к
за

м
ен

ы
 

к
о

н
су

л
ь
та

ц
и

и
 

д
и

ф
. 

за
ч

ет
 

эк
за

м
ен

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 

О.00 Общеобразовательный цикл 1 10 5 1476 686 1440 0 0 0 18 36 18 612 828     

ОУД.01 Русский язык    1* 2* 72 36 66       3 2 3 34 32     

ОУД.02 Литература   1* 2* 108 54 102       3 2 3 34 68     

ОУД.03 Математика   1* 2 340 114 328       6 2 6 136 192     

ОУД.04 Иностранный язык   2   72 72 72         2   34 38     

ОУД.05 Информатика   1, 2   108 80 108         4   51 57     

ОУД.06 Физика   1* 2 180 34 168       6 2 6 68 100     

ОУД.07 Химия   1*,2*   72 38 72         4   34 38     

ОУД.08 Биология   1*,2*   72 24 72         4   34 38     

ОУД.09 История   2*   136 46 136         2   51 85     

ОУД.10 Обществознание   2*   72 34 72         2   34 38     

ОУД.11 География   1*,2*   72 28 72         4   34 38     

ОУД.12 Физическая культура   2   72 58 72         2   34 38     

ОУД.13 
Основы безопасности и защиты Ро-

дины 
  2   68 46 68         2   34 34     

ОУД.14 Введение в профессию   2   32 22 32   *     2     32     

ПП.00 Профессиональная подготовка       1440 750 265 908 0 8 0 0 12 0 0 396 396 

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл       232 142 91 142 0 0 0 0 0 0 0 132 100 

СГ.01 История России   3   33 8 25 8               33   

СГ.02 
Инностранный язык в профессиональ-

ной деятельности 
  4   42 42 0 42               22 20 
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СГ.03 Безопасность жизнедеятельности   4*   42 14 28 14               22 20 

СГ.04 Физическая культура   4   42 42 0 42               22 20 

СГ.05 Основы финансовой грамотности   3*   33 10 24 10               33   

СГ.06 Основы бережливого производства   4*   40 26 14 26                40 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл       180 132 40 132 0 0 0 0 0 0 0 110 70 

ОП.01 Материаловедение     3 33 16 15 16               33   

ОП.02 Техническое черчение     4* 74 72 1 72               44 30 

ОП.03 
Технические измерения, допуски и по-

садки 
    4* 73 44 24 44               33 40 

П.00 Профессиональный цикл       984 454 114 634 0 8 0 0 12 0 0 110 190 

ПМ.01 
Изготовление различных деталей на 

токарных станках 
      326 62 40 62 0 4 0 0 4 0 0 110 0 

МДК.01.01 

Изготовление изделий на токарных 

станках по стадиям технологического 

процесса в соответствии с требовани-

ями охраны труда и экологической без-

опасности 

    3 110 62 40 62   4     2     110   

УП.01 Учебная практика   3   108     72               108   

ПП.01 Производственная практика   3   108     44               108   

  КЭ по модулю     3                 2         

ПМ.02 

Наладка оборудования и изготовле-

ние различных деталей на токарных 

станках с программным управле-

нием 

      280 60 34 240 0 2 0 0 4 0 0 0 100 

МДК.02.01 

Наладка оборудования и изготовление 

различных изделий на токарных стан-

ках с программным управлением по 

стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны 

труда и экологической безопасности 

    4 100 60 34 60   2     2       100 

УП.02 Учебная практика   4   108     108                 108 

ПП.02 Производственная практика   4   72     72                 72 

  КЭ по модулю     4                 2         

ПМ.03 

Наладка оборудования и изготовле-

ние различных деталей на фрезер-

ных станках с программным управ-

лением 

      378 332 40 332 0 2 0 0 4 0 0 0 90 
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МДК.03.01 

Наладка оборудования и изготовление 

различных изделий на фрезерных стан-

ках с программным управлением по 

стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны 

труда и экологической безопасности 

    4 90 44 40 44   2     2       90 

УП.03 Учебная практика   4   144 144   144                 144 

ПП.03 Производственная практика   4   144 144   144                 144 

  КЭ по модулю     4                 2         

ДПБ 
Дополнительный профессиональ-

ный блок 
      44 22 20                 44 0 

ОП.05 
Освоение компетенций цифровой эко-

номики 
  3*   44 22 20                 44   

ПА.00 Промежуточная аттестация                           36     

ГИА.00 

Государственная итоговая аттеста-

ция 
      36                       36 

ИТОГО       2952 1436 1705 908 0 8 18 36 30 612 864 612 864 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме демон-

страционного экзамена. 

дисциплин и МДК 612 828 396 360 

учебной практики     108 252 

производственной практики     108 216 

Количество экзаменов (в том числе квалификационных)   3 3 5 

Количество дифференцированных зачетов (без учета фи-

зической культуры и практики) 
4 6 4 6 
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5.2. Обоснование распределения вариативной части образовательной программы 

№ 

п/п 

Код и наименование учебной дисци-

плины/профессионального модуля 

Количе-

ство ча-

сов 

Категория 
1. ПОП-П/работо-

датель 

2. ЦОМ/проект 

Обоснование 

1.  

ОП.02  Техническое черчение 24 

ПОП-П содержание учебной дисциплины расширено с целью получения до-

полнительных практических навыков обучающихся в части проведе-

ния технического обслуживания и эксплуатации промышленного обо-

рудования в условиях производства ООО «ДААЗ» 

2.  

ОП.03 Технические измерения, допуски 

и посадки 
16 

ПОП-П содержание учебной дисциплины расширено с целью получения до-

полнительных практических навыков обучающихся в части проведе-

ния технического обслуживания и эксплуатации промышленного обо-

рудования в условиях производства ООО «ДААЗ» 

3.  

ПМ.01 Изготовление различных деталей 

на токарных станках 
56 

ПОП-П содержание профессионального модуля расширено с целью получе-

ния дополнительных практических навыков обучающихся в части 

проведения технического обслуживания и эксплуатации промышлен-

ного оборудования в условиях производства ООО «ДААЗ» 

4.  ПМ.02 Наладка оборудования и изготов-

ление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением 

56 

ПОП-П содержание профессионального модуля расширено с целью получе-

ния дополнительных практических навыков обучающихся в части 

проведения технического обслуживания и эксплуатации промышлен-

ного оборудования в условиях производства ООО «ДААЗ» 

5.  ПМ.03 Наладка оборудования и изготов-

ление различных деталей на фрезерных 

станках с программным управлением 

92 

ПОП-П содержание профессионального модуля расширено с целью получе-

ния дополнительных практических навыков обучающихся в части 

проведения технического обслуживания и эксплуатации промышлен-

ного оборудования в условиях производства ООО «ДААЗ» 

6.  
ОП.05 Освоение компетенций цифровой 

экономики 
44 

ЦОМ/проект учебная дисциплина введена с целью формирования у  обучающихся 

ключевых компетенций цифровой экономики, необходимых в усло-

виях современного производства  

Итого 288   
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5.3. План обучения в форме практической подготовки на предприятии (на рабочем месте) 

План обучения на предприятии заполняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы ис-

ходя из наличия помещений для организации образовательного процесса на базе предприятия-партнера. Работодатель снабжает необходимым оборудова-

нием, инструментами, расходными материалами, обеспечивающими выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных 

модулей. 

 

№ п/п 

Вид учебного занятия.  

Тема / Виды работ практик 
Код и 

наимено-

вание 

МДК, 

практики 

Длитель-

ность обу-

чения 

(в ак. часах) 

Семестр 

обучения 

Наименование рабо-

чего места, 

участка/структур-

ного подразделения 

Ответственный  

от предприятия  

1. 1. Безопасность труда и пожарная безопасность на предприятии. 

2. Обработка цилиндрических поверхностей типа: вал, ось, палец, сту-

пица, муфта, зубчатое колесо, диск, крышка. 

3. Обработка цилиндрических отверстий деталей типа: втулка, муфта, 

стакан, гильза, шестерня. 

4. Обработка резьбовых деталей: болт, винт, гайка, контргайка, штуцер, 

сгоны, переходник, ходовой винт, червяк. 

5. Обработка конических поверхностей: хвостовики инструмента, 

штрейвера, конические пробки, конические втулки, жесткие центра, 

конические оправки. 

6. Обработка фасонных поверхностей: фасонные ручки, кнопки, обра-

ботка сферической (шаровой) поверхностей. 

7. Отделка поверхностей деталей: втулка, вал, ручка, шарики, воротки 

(шлифовальной шкуркой, притирочными пастами), обработка мето-

дом пластической деформации. 

8. Обработка деталей со сложной установкой: гайки для тисков, квадра-

тов, коленчатых и распределительных валов. 

9. Обработка деталей на фрезерных станках: державки, ключи, губки 

тисков, прокладки для резцов, призмы, прихваты. 

10. Фрезерование с использованием делительных приспособлений: гайки 

шестигранные, венцы зубчатых шестерен, зубчатые рейки. 

11. Обработка деталей на сверлильных станках: крышки, муфты, гайки, 

фланцы. 

12. Обработка деталей на шлифовальных станках: валик, втулка, хвосто-

вики, пробки. 

13. Обработка деталей на шпоночных станках: шлицевые отверстия, шпо-

ночные валы, ножи, втулки шлицевые. 

ПП.01 Про-

изводствен-

ная прак-

тика 

108 3 
Участок станков с  

ЧПУ ООО ДААЗ 

Наставники на 

рабочих местах 

предприятия 
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2. 14. Тема 1.1 Пожарная безопасность и безопасность труда на предприятии 

Основные правила и инструкции по охране труда. Предупреждение при-

чин пожаров; правила пользования электронагревательными приборами, 

электроинструментом, электродвигателями, отключения электросети; 

меры предосторожности при использовании пожароопасных жидкостей и 

газов. Правила поведения, учащихся при возникновении пожара на пред-

приятии.  

Ознакомление с рабочим местом. Дополнительное прохождение инструк-

тажа за рабочим местом. 

15. Тема 1.2 Токарная обработка на станках с ЧПУ 

Программирование с пульта управления станком 

Программирование с применением автоматических систем для двух осе-

вой обработки. 

16. Тема 1.3 Фрезерная обработка на станках с ЧПУ 

Программирование с пульта управления станком 

Программирование с применением автоматических систем для трех осевой 

обработки. Программирование с применением автоматических систем для 

пяти осевой обработки 

ПП.02 Про-

изводствен-

ная прак-

тика 

72 4 
Участок станков с  

ЧПУ ООО ДААЗ 

Наставники на 

рабочих местах 

предприятия 

3. 17. Тема 1.1 Пожарная безопасность и безопасность труда на предприятии 

Основные правила и инструкции по охране труда. Предупреждение при-

чин пожаров; правила пользования 

электронагревательными приборами, электроинструментом, электродви-

гателями, отключения электросети; 

меры предосторожности при использовании пожароопасных жидкостей и 

газов. Правила поведения, 

учащихся при возникновении пожара на предприятии. Ознакомление с ра-

бочим местом. Дополнительное 

прохождение инструктажа за рабочим местом. 

18. Тема 1.2 Токарная обработка на станках с ЧПУ 

Наладка, организация рабочего места и обработка деталей согласно ТД и 

КД. 

Доводка деталей согласно КД и ТД. 

19. Тема 1.3 Фрезерная обработка на станках с ЧПУ 

Наладка, организация рабочего места и обработка деталей согласно ТД и 

КД. 

20. Доводка деталей согласно КД и ТД. 

ПП.03 Про-

изводствен-

ная прак-

тика 

144 4 
Участок станков с  

ЧПУ ООО ДААЗ 

Наставники на 

рабочих местах 

предприятия 
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5.4. Календарный учебный график 
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Обозначения:   Теоретическое обучение  У    Учебная прак-

тика 

                     

                                           Г    Госуд. итоговая атте-

стация 

      А    Промежуточная аттеста-

ция 

       П    Производственная практика            

                                           *    Неделя от-

сутствует 

   

      К    Каникулы        ПД

П 

       Преддипломная практика            

  

1. Сводные данные по бюджету времени (в неделях) 

курсы 

обучение по дисциплинам и 

междисциплинарным кур-

сам 

учебная 

практика 

производствен-

ная практика 

промежуточ-

ная аттестация 

государственная 

итоговая аттеста-

ция 

кани-

кулы 
всего 

I курс 40 0 0 1 0 11 52 

II курс 21 10 9 0 1 2 43 

 



 

5.5. Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей 

Рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью образо-

вательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированные ре-

зультаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы организации учеб-

ного процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техни-

ческое обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине (модулю).  

Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) 

должна обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС 

СПО. 

Рабочие программы профессиональных модулей и дисциплин, включая профессио-

нальные модули и дисциплины по запросу работодателя, приведены в Приложениях 1, 2 к 

ОПОП-П. 

 

5.6. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 

Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для само-

определения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и 

принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, об-

щества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственно-

сти, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и право-

порядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения 

к культурному наследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, 

природе и окружающей среде. 

Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы по профес-

сии являются частью программы воспитания образовательной организации и представлены в 

Приложении 5. 

 

5.7. Практическая подготовка 

Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена 

на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции по профилю 

образовательной программы путем расширения компонентов (частей) образовательной про-

граммы, предусматривающих моделирование реальных условий или смоделированных произ-

водственных процессов, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятель-

ностью.  

Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется, в том числе на рабочих местах ООО «Димитровградский автоагрегатный 

завод», при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проек-

тирования (для профессии), всех видов практики и иных видов учебной деятельности (пере-

числить при наличии); 

− включает в себя отдельные лекционного типа, семинары, которые предусматри-

вают передачу учебной информации обучающимся, необходимой для последующего выпол-

нения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки осуществляется на 2-

4 курсах обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, 

предусмотренные учебным планом образовательной программы. 

Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных под-

разделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях 

(на рабочих местах) ООО «Димитровградский автоагрегатный завод» на основании договора о 

практической подготовке обучающихся.  

5.8. Государственная итоговая аттестация 
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Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком про-

ведения ГИА.  

Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме: 

демонстрационный экзамен и защита дипломного проекта  

Программа ГИА включает общие сведения; примерные требования к проведению де-

монстрационного экзамена; описание организации и проведения защиты дипломного проекта. 

Программа ГИА представлена в приложении 4. 

   

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной 

программы 

6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению 

реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО. 

Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, используе-

мого в образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и рабочих программах дис-

циплин (модулей). 

6.1.2. Перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, преду-

смотренных образовательной программой 

Кабинеты: 

 Общих естественно-научных дисциплин; 

 Социально-экономических дисциплин; 

 Гуманитарных дисциплин; 

 БЖД и охраны труда; 

 Материаловедения и технической механики; 

 Выполнение монтажа приборов и электрических схем систем автоматики в со-

ответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности 

Лаборатории: 

 Электротехники, электроники и электронной техники; 

 Информационных технологий и автоматизированных информационных систем; 

 Электрического и электромеханического оборудования, технической эксплуата-

ции и обслуживания электрического и электромеханического оборудования. 

Мастерские:  

 Промышленная автоматика. 

Спортивный комплекс: 

 Спортивный зал; 

 Спортивная площадка; 

 Стадион; 

 Тренажерный зал. 

Залы: 

 Библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

 Актовый зал. 

 

6.1.3. Перечень материально-технического обеспечения и перечень необходимого ком-

плекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения представлен 

в Приложении 3. 

 

6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных техноло-

гий  
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Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на 

базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий. 

При реализации образовательной программы применяются электронное обучение и ди-

станционные образовательные технологии (в рамках всех дисциплин общеобразовательного, 

социально-гуманитарного, естественнонаучного и профессионального цикла, а также профес-

сиональных модулей). 

Не допускается реализация образовательной программы 15.01.38 Оператор – наладчик 

металлообрабатывающих станков с применением исключительно электронного обучения, ди-

станционных образовательных технологий  

6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы  

Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы установ-

лены в соответствующем ФГОС СПО. 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работни-

ками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образова-

тельной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников ор-

ганизаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной дея-

тельности: 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, и имею-

щими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет. 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, осваивают допол-

нительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не реже 

одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том 

числе в форме стажировки на ООО «ДААЗ», а также в других областях профессиональной де-

ятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полу-

ченных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 

имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности ко-

торых соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе педагогических 

работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образова-

тельной программы, составляет 25 % . 

Сведения о педагогических (научно-педагогических) работниках, участвующих в реа-

лизации образовательной программы, и лицах, привлекаемых к реализации образовательной 

программы на иных условиях2 

№ 

п/п 

ФИО  

(при наличии) специ-

алиста-практика 

Наименование организации, осуществляю-

щей деятельность в профессиональной 

сфере, в которой работает специалист-прак-

тик по основному месту работы или на усло-

виях внешнего совместительства 

Занимаемая специ-

алистом-практиком 

должность 

Общий трудовой стаж работы специали-

ста-практика в организациях, осуществ-

ляющих деятельность в профессиональ-

ной сфере, соответствующей професси-

ональной деятельности, к которой гото-

вятся обучающиеся 

1     

 

 

6.4. Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образова-

тельной программы в соответствии с направленностью и квалификацией осуществляются в 

соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по гос-

                                                           
2 Таблица может быть дополнена информацией на усмотрение образовательной организации 
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ударственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных про-

грамм среднего профессионального образования – программ подготовки специалистов сред-

него звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по госу-

дарственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые кор-

ректирующие коэффициенты и порядок их применения, утверждаемые Минпросвещения Рос-

сии ежегодно. 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в со-

ответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным законом 

от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает в себя 

затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом 

обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую 

ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Прези-

дента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государ-

ственной социальной политики». 

 


