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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.04 Частично  механизированная сварка (наплавка) плавлением 

 

1.1 Область применения программы 

 Рабочая программа производственной практики является частью основной 

профессиональной образовательной программы подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих (ППКРС) технического профиля в соответствии с ФГОС СПО 

интегрированных с основной образовательной программой среднего общего 

образования  по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)) в части освоения основного вида 

профессиональной деятельности (ВПД): Частично механизированная сварка 

(наплавка) плавлением и соответствующих им профессиональных 

компетенций (ПК): 

ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением 

различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением 

различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей. 

 общих компетенций (ОК): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством. 

ОК 7. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 8. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

 

1.2. Цели и задачи производственной практики 

 Задачами производственной практики являются: 

- обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых 

процессов, характерных для профессии и необходимых для последующего 

освоения ими общих и профессиональных компетенций; 



- закрепление и совершенствование первоначальных практических 

профессиональных умений обучающихся. 

- освоение профессиональных компетенций /(согласно ФГОС СПО по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)) 

 С целью овладения  видами профессиональной деятельности  по 

профессии обучающийся в ходе освоения производственной практики должен 

иметь практический опыт: 

 проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

 проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

 проверки наличия заземления сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением;  

 подготовки и проверки сварочных материалов для частично 

механизированной сварки (наплавки); 

 настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для выполнения сварки;  

- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 

различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях 

сварного шва; 

уметь 

 проверять работоспособность и исправность оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

 настраивать сварочное оборудование для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением;  

выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

знать: 

 основные группы и марки материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой (наплавкой) плавлением; 

 сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

 устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 

применения; 

 технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва; 

 порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

 причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений 

и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; 



 причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления. 

 

1.3. Количество часов на освоение  производственной практики:  216 часов 
 



 

2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

 

Наименование 

профессионального 

модуля, тем 

Содержание учебного материала(виды 

работ) 

Объём 

часов 

 

ПМ.04 ЧАСТИЧНО – 

МЕХАНИЗИРОВАННАЯ 

СВАРКА (НАПЛАВКА) 

ПЛАВЛЕНИЕМ 

 216 

Организация рабочего 

места в соответствии с 

требованиями 

безопасности труда 

 

Обучающийся должен иметь 

практический опыт: 

- предупреждения травматизма, 

возникновения пожаров, поражения 

электрическим током; 

• поведения при пожаре, пользования 

первичными средствами пожаротушения; 

      • пользования электрооборудованием и 

электроинструментом; 

• оказания первой медицинской помощи 

 настройки оборудования для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для выполнения 

сварки;  

 проверять работоспособность и 

исправность оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением; 

 настраивать сварочное оборудование 

для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением;  

Содержание учебного материала(вида 

работ):  

требования техники безопасности и 

пожарной безопасности на занятиях 

производственной практики 

ознакомление с оборудованием для 

механизированной сварки, используемой на 

предприятии 

12 

1.  Полуавтоматическая 

сварка  
Обучающийся должен иметь 

практический опыт: 

выполнения частично механизированной 

сваркой (наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного 

шва; 

102 



Виды работ:  

2. Полуавтоматическая сварка рамы для 

оборудования технологического 

перевооружения. 

3. Полуавтоматическая сварка  

ограждения для технологического 

перевооружения. 

4. Полуавтоматическая сварка опоры 

трубы. 

5. Полуавтоматическая сварка узлов 

перехода. 

6. Полуавтоматическая сварка балок для 

конверторного производства. 

2. Механизированная 

сварка цветных сплавов 

 

Обучающийся должен иметь 

практический опыт: 

выполнения частично механизированной 

сваркой (наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного 

шва; 

Виды работ:  

1. Механизированная сварка 

алюминиевых и чугунных деталей. 

2. Механизированная сварка медных и 

латунных труб Ø15-20мм. 

36 

3Сварка трубопровода 

 
Обучающийся должен иметь 

практический опыт: 

выполнения частично механизированной 

сваркой (наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного 

шва; 

Виды работ:  

Сварка трубопроводов полуавтоматической 

сваркой 

18 

4.Наплавка Обучающийся должен иметь 

практический опыт: 

выполнения частично механизированной 

сваркой (наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного 

шва; 

Виды работ:  

1. Механизированная наплавка 

поверхностей деталей. 

2. Ремонтная наплавка цилиндрических 

поверхностей. 

36 



5.Механизированная 

сварка стальных изделий 
Обучающийся должен иметь 

практический опыт: 

выполнения частично механизированной 

сваркой (наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного 

шва; 

Виды работ:  

Механизированная сварка крышек 

емкостей 1000м3. 

6 

Дифференцированный зачет  6 

 Всего часов: 216 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Рабочая программа  производственной практики реализуется в цехах и 

мастерских предприятия города 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения (перечень рекомендуемых 

изданий,  интернет-ресурсов,  дополнительной литературы)  

Основные источники: 

1. Казаков Ю.В. Сварка и резка металлов. – М.: Академия, 2017. – 400с. 

Дополнительные источники: 

1. Кайнова С.А. Пакет учебных элементов по профессии «электросварщик» и 

«газосварщик». – М.: Новый учебник, 2019. – 272с. 

2. Кругликов О.Н. Охрана труда при производстве сварных работ. – М.: 

Академия, 2017. – 176с. 

3. Галушкина В.Н.Технология производства сварных конструкций. М.: 

Издательский центр «Академия», 20204 

4. Милютин В.С. , Катаев Р.Ф.Источники питания и оборудование для 

электрической сварки плавлением. М.: Издательский центр «Академия», 2014 

5. Овчинников В.В. Подготовительно-сварочные работы. М.: Издательский 

центр «Академия», 2014 

6. Овчинников В.В.Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений. М.: Издательский центр «Академия», 2014 

7. Галушкина В.Н.Технология производства сварных конструкций. Рабочая 

тетрадь. М.: Издательский центр «Академия», 2012 

8. Овчинников В.В.Контроль качества сварных соединений: Практикум. М.: 

Издательский центр «Академия», 2014 

9. Овчинников В.В. «Охрана труда при производстве сварочных работ», 

2009г., ОИЦ «Академия». 

10. Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, 

цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях. 

М.: Издательский центр «Академия», 2014 

11. Покровский Б.С.   « Слесарно-сборочные работы».    2010        ОИЦ 

«Академия»                                     

12. Покровский Б.С. «Основы слесарного дела». Рабочая тетрадь.    2010   

ОИЦ «Академия». 
 

Интернет-ресурсы: 

- www.svarkainfo.ru 

- www.svar-tech.com 

- www.svarka-reska.ru 

- www.svarka.net 

- www· prosvarky.ru 

- websvarka.ru 

- Сварщики.ру 

 

http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46835/
http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46835/
http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46827/
http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46828/
http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46828/
http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46179/
http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46179/
http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46835/
http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46835/
http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46179/
http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46179/
http://www.svarkainfo.ru/
http://www.svar-tech.com/


3.3. Общие требования к организации производственной практики  

Производственнаяпрактика проводится в соответствии с договорами, 

заключенными ОГБПОУ ДТК в лице директора с предприятием в лице 

ответственного 

 

3.4. Кадровое обеспечение производственной практики  

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих 

обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего 

профессионального образования, соответствующего профилю преподаваемого 

модуля. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой: мастера производственного обучения должны иметь на 1 

– 2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным 

стандартом для выпускников. 

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 

сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение 

обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера 

производственного обучения должны проходить стажировку в профильных 

организациях не реже 1-го раза в 3 года. 
 



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 

ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Контроль и оценка результатов освоения программы производственной 

практики осуществляется мастером производственного обучения/преподавателем 

профессионального цикла  в процессе проведения занятий, а также выполнения 

студентами учебно-производственных заданий и заполненному дневнику 

практики. 

 

Результаты обучения  

(освоенный практический опыт) 

Формы и методы контроля  

и оценки результатов обучения 

Выполнять частично механизированную 

сварку плавлением различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей 

во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

Экспертная оценка процесса 

выполнения задания на учебной 

практике 

Выполнять частично механизированную 

сварку плавлением различных деталей и 

конструкций из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

 Экспертная оценка результата 

выполнения задания на учебной 

практике 

Выполнять частично механизированную 

наплавку различных деталей 

 Экспертная оценка результата 

выполнения задания на учебной 

практике 

 


