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1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.01 ПОДГОТОВИТЕЛЬНО - СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ И КОНТРОЛЬ 

КАЧЕСТВА СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ 

 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа производственной практики является частью ос-

новной профессиональной образовательной программы (далее – ОПОП) по 

профессии «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплав-

ки))» в части освоения основного вида профессиональной деятельности: 

Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, за-

чистка и контроль сварных швов после сварки и соответствующих им 

профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных метал-

локонструкций. 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различ-

ных способов сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под 

сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструк-

ции под сварку. 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрева металла. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов по-

сле сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие гео-

метрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке. 

общих компетенций (ОК): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профес-

сии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и ито-

говый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести от-

ветственность за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективно-

го выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 
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ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руково-

дством. 

ОК 7. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстриро-

вать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих цен-

ностей, применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 8. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

 

1.2. Цели и задачи производственной практики 
 С целью овладения указанными видами профессиональной деятельно-

сти и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся 

в ходе освоения программы производственной практики должен: 

иметь практический опыт:  

- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке 

деталей перед сваркой; 

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку с применением сборочных приспособлений; 

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку на прихватках; 

- эксплуатирования оборудования для сварки; 

- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

свариваемых кромок; 

- выполнения зачистки швов после сварки; 

- использования измерительного инструмента для контроля геометрических 

размеров сварного шва; 

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений; 

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах; 

уметь: 

- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных 

швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; 

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для свар-

ки; 

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки эле-

ментов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев ме-

талла в соответствии с требованиями производственно-технологической до-

кументации по сварке; 

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

- подготавливать сварочные материалы к сварке; 

- зачищать швы после сварки; 

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документа-

цией для выполнения трудовых функций; 

знать: 

- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический 
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цикл, сварочные деформации и напряжения); 

- необходимость проведения подогрева при сварке; 

- классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; 

- влияние основных параметров режима и пространственного положения при 

сварке на формирование сварного шва; 

- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 

- основы технологии сварочного производства; 

- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснаст-

ки; 

- основные правила чтения технологической документации; 

- типы дефектов сварного шва; 

- методы неразрушающего контроля; 

- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 

- способы устранения дефектов сварных швов; 

- правила подготовки кромок изделий под сварку; 

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его экс-

плуатации и область применения; 

- правила сборки элементов конструкции под сварку; 

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (меж-

слойному) подогреву металла; 

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуата-

ции и область применения; 

- правила технической эксплуатации электроустановок; 

- классификацию сварочного оборудования и материалов; 

- основные принципы работы источников питания для сварки; 

- правила хранения и транспортировки сварочных материалов.. 

 

1.3. Количество часов на освоение программы производственной прак-

тики:  

Количество часов на учебную практику - 144 часа 

(3недели) 
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2. СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

Наименование 

 профессионального 

модуля 

Виды работ 

 

Объем часов 

ПМ.01 

ПОДГОТОВИТЕЛЬ

НО - СВАРОЧНЫЕ 

РАБОТЫ И 

КОНТРОЛЬ 

КАЧЕСТВА 

СВАРНЫХ ШВОВ 

ПОСЛЕ СВАРКИ 

 144 

Тема 1.1 Основы тех-

нологии сварки и сва-

рочное оборудование 

В результате изучения темы обучающийся 

должен 

знать- классификацию и общие представления о 

методах и способах сварки 

уметь: подготавливать сварочные материалы к 

сварке; 

подбирать режимы ручной сварки 

пользоваться производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения тру-

довых функций; 

ПК 1.3, 1.4, 1.7 

Содержание 

1.Техника безопасности при слесарных, сборочных 

работах и работах с газовыми баллонами. 

2. Подготовка оборудования к сварке: 

-подготовка источников питания для ручной дуго-

вой сварки;  

-подготовка источников питания (установок) для 

ручной аргонодуговой сварки и газового оборудо-

вания; 

-подготовка источников питания (установок) для 

частично механизированной сварки плавлением в 

защитном газе, и газового оборудования поста. 

3. Выполнение текущего и периодического обслу-

живания сварочного оборудования для ручной ду-

говой сварки, ручной аргонодуговой и механизиро-

ванной сварки плавлением в защитном газе. 

30 

Тема 1.2. Технология 

производства свар-

ных конструкций 

В результате изучения темы обучающийся 

должен 

знать- классификацию и общие представления о 

методах и способах сварки 

уметь: применять сборочные приспособления для 

сборки элементов конструкции (изделий, узлов, де-

талей) под сварку; 

выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической 

документации по сварке; 

42 
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ПК 1.1, 1.2 

Содержание 

4. Настройка специальных функций специализиро-

ванных источников питания для сварки неплавя-

щимся электродом постоянного, переменного тока 

и импульсных, а также источников питания для им-

пульсно- дуговой сварки плавящимся электродом. 

5.Выполнение типовых слесарных операций, вы-

полняемых при подготовке металла к сварке: резка, 

рубка, гибка и правка металла. 

6. Выполнение предварительной зачистки свари-

ваемых кромок из углеродистых и высоколегиро-

ванных сталей перед сваркой.  

Тема 1.3 Подготови-

тельные и сборочные 

операции перед свар-

кой. 

В результате изучения темы обучающийся 

должен 

знать-необходимость проведения подогрева при 

сварке; 

- классификацию и общие представления о методах 

и способах сварки; 

- основные типы, конструктивные элементы, разме-

ры сварных соединений и обозначение их на черте-

жах; 

- влияние основных параметров режима и про-

странственного положения при сварке на формиро-

вание сварного шва; 

- основные типы, конструктивные элементы, раз-

делки кромок; 

- основы технологии сварочного производства; 

- виды и назначение сборочных, технологических 

приспособлений и оснастки; 

- основные правила чтения технологической доку-

ментации; 

уметь: выполнять предварительный, сопутствую-

щий (межслойный) подогрев металла в соответст-

вии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке; 

- применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку; 

- подготавливать сварочные материалы к сварке; 

- зачищать швы после сварки; 

 ПК 1.5, 1.6 

Содержание 

.7 Выполнение предварительного подогрева перед 

сваркой с применением газового пламени, а также 

индуктивных нагревателей. 

8.Чтение чертежей сварных конструкций по систе-

ме ЕСКД. 

9. Чтение чертежей сварных конструкций, оформ-

ленных в соответствии с ISO 2553. 

10. Чтение чертежей сварных конструкций, оформ-

ленных в соответствии с ANSI/AWS А2.4 и 

42 
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AWSА3.0. 

11.Выплнение разметки заготовок по чертежу 

(ЕСКД, ISO 2553, ANSI/AWS А2.4*). 

12.Выполнение по чертежу сборки конструкций из 

углеродистых и высоколегированных сталей, а так-

же алюминия и его сплавов под сварку с примене-

нием сборочных приспособлений: 

-переносных универсальных сборочных приспособ-

лений 

-Универсальных сборочно-сварочных приспособ-

лений  

-Специализированных сборочно-сварочных при-

способлений 

13. Установка приспособлений для защиты обрат-

ной стороны сварного шва (для поддува защитного 

газа). 

Тема 1.04. Контроль 

качества сварных со-

единений 

В результате изучения темы обучающийся 

должен 

знать 

-типы дефектов сварного шва; 

методы неразрушающего контроля; 

- причины возникновения и меры предупреждения 

видимых дефектов; 

- способы устранения дефектов сварных швов; 

ПК 1.8 , 1.9 

Содержание 

14.Выполнение визуально-измерительного контро-

ля точности сборки конструкций под сварку. 

15.Выполнение визуально-измерительного контро-

ля геометрии готовых сварных узлов на соответст-

вие требованиям чертежа. 

16.Выполнение визуально-измерительного контро-

ля размеров и формы сварных швов в узлах. Выяв-

ление и измерение типичных поверхностных де-

фектов в сварных швах. 

17.Выполнение пневматических испытаний герме-

тичности сварной конструкции. 

18.Выполнение гидравлических испытаний герме-

тичности сварной конструкции. 

19.Чтение карт технологического процесса сварки, 

оформленных по требованиям ЕСКД  

20.Чтение технологических карт сварки оформлен-

ных по требованиям ISO 15609-1. 

24 

 Дифференцированный зачет 6 

 Всего ПП.01 144 часа 
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3. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к документации, необходимой для проведения практи-

ки: 

медицинская справка, подтверждающая соответствие профессии,  «Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки))», а также пись-

менное подтверждение прохождения инструктажа по технике безопасности, 

перед каждым видом работ, в виде росписи в журналепоОТ. 

 

3.2. Требования к материально-техническому обеспечению:  
 

Сварочная мастерская оснащенная следующим оборудованием: 

защитные очки для сварки; 

сварочная маска; 

молоток для отделения шлака; 

молоток; 

универсальный шаблон сварщика; 

стальная линейка с метрической разметкой; 

струбцины и приспособления для сборки под сварку; 

оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электро-

дом. 

 

3.3. Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной ли-

тературы.  

Основные источники:  

1.В.Я. Володин Создаем современные сварочные аппараты. – М.: ДМК 

«Пресс», 2019 

2. Юхин Н. А. Газосварщик. – М.: Изд. центр «Академия», 2017 

Дополнительные источники:  

1. http://tiberis.ru 

2. http://www.svarkainfo.ru 

3. http://help-s.ru 

 

3.4. Требования к руководителям практики от ОУ и организации.  
 

Требования к руководителям практики от образовательного учреждения, ор-

ганизации:  

 Реализация ППКРС обеспечивается педагогическими кадрами, имею-

щими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее 

профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного 

обучения обладают знаниями и умениями, соответствующими профилю пре-

подаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соот-

ветствующей профессиональной сферы является обязательным для препода-

http://tiberis.ru/
http://www.svarkainfo.ru/
http://help-s.ru/
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вателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального учеб-

ного цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения полу-

чают дополнительное профессиональное образование по программам повы-

шения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных орга-

низациях не реже 1 раза в 3 года. 

 

Требования к руководителям практики от организации:  

Образовательное учреждение, реализующее ППКРС, располагает ма-

териально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов лабо-

раторных работ и практических занятий, дисциплинарной, междисциплинар-

ной и модульной подготовки, учебной практики, предусмотренных учебным 

планом образовательного учреждения, организации. Материально-

техническая база должна соответствовать действующим санитарным и про-

тивопожарным нормам. 

 

3.5. Требования к соблюдению техники безопасности и пожарной безо-

пасности 

 

Первичный инструктажи по технике безопасности по профессии «Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки))»; инструктаж по 

технике безопасности при работе в слесарных мастерских (или же со слесар-

ным инструментом); инструктаж по пожарной безопасности, наличие спец. 

одежды (огнестойка одежда, защитные ботинки). 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 
Результаты  

(освоенные профессиональ-

ные и общие компетенции) 

Основные показатели оценки результата 

ПК 1.1. Читать чертежи сред-

ней сложности и сложных 

сварных металлоконструкций 

Определяет основные типы, конструктивные элементы, размеры 

сварных соединений и обозначение их на чертежах. 

Устанавливает основные типы, конструктивные элементы, раз-

делки кромок. 

Излагает основные правила чтения чертежей и спецификаций.  

Анализирует  чертежи и спецификации, оформленными в соответ-

ствии с международными стандартами по сварке и родственным 

технологиям 

ПК 1.2. Использовать конст-

рукторскую, нормативно-

техническую и производст-

венно-технологическую доку-

ментацию по сварке 

Излагает основные правила чтения технологической документа-

ции. 

Анализирует производственно-технологическую и нормативную 

документацию для выполнения трудовых функций. 

ПК 1.3. Проверять оснащен-

ность, работоспособность, ис-

правность и осуществлять на-

стройку оборудования поста 

для различных способов свар-

ки 

Перечисляет  классификацию сварочного оборудования. 

Объясняет устройство сварочного оборудования, назначение, пра-

вила его эксплуатации и область применения. 

Перечисляет основные принципы работы источников питания для 

сварки. 

Формулирует правила технической эксплуатации электроустано-

вок. 

Осуществляет организацию сварочного поста. 

Устанавливает работоспособность и исправность оборудования 

поста для сварки. 

Объясняет эксплуатацию оборудования для сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и про-

верять сварочные материалы 

для различных способов свар-

ки 

Определяет классификацию сварочных материалов. 

Объясняет правила хранения и транспортировки сварочных мате-

риалов. 

Проводит подготовку сварочных материалов к сварке 

Использует сварочные материалы. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и 

подготовку элементов конст-

рукции под сварку 

Перечисляет слесарные операции, выполняемые при подготовке 

металла к сварке: разметка, резка, рубка, гибка и правка металла. 

Излагает правила подготовки кромок изделий под сварку. 

Называет виды и назначение сборочных, технологических при-

способлений и оснастки. 

Объясняет правила сборки элементов конструкции под сварку. 

Описывает виды и назначение ручного и механизированного ин-

струмента для подготовки элементов конструкции под сварку. 

Проводит подготовку металла к сварке в соответствии с ГОСТа-

ми. 

Разрабатывает последовательность  сборки элементов конструк-

ции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сбороч-

ных приспособлений 

Разрабатывает последовательность сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках. 

Анализирует использование ручного и механизированного инст-

румента для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, 
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деталей) под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль 

подготовки и сборки элемен-

тов конструкции под сварку 

Формулирует правила сборки элементов конструкции под сварку. 

Объясняет этапы проверки  качества подготовки элементов конст-

рукции под сварку. 

Перечисляет этапы контроля качества сборки элементов конст-

рукции под сварку. 

Проводит контроль качества сборки элементов конструкции под 

сварку, в соответствии с производственно-технологической и 

нормативной документацией. 

ПК 1.7. Выполнять предвари-

тельный, сопутствующий 

(межслойный) подогрева ме-

талла 

Представляет основы теории сварочных процессов (понятия: сва-

рочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения). 

Анализирует необходимость проведения подогрева при сварке. 

Объясняет порядок проведения работ по предварительному, со-

путствующему (межслойному) подогреву металла. 

Разрабатывает технологию выполнения предварительного, сопут-

ствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической документации 

по сварке. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять 

поверхностные дефекты свар-

ных швов после сварки 

Перечисляет типы дефектов сварного шва. 

Называет виды и назначение ручного и механизированного инст-

румента для зачистки сварных швов и удаления поверхностных 

дефектов после сварки. 

Объясняет технологию зачистки швов после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль 

сварных соединений на соот-

ветствие геометрическим раз-

мерам, требуемым конструк-

торской и производственно-

технологической документа-

ции по сварке 

Классифицирует типы дефектов сварного шва. 

Перечисляет измерительный инструмент для контроля геометри-

ческих размеров сварного шва. 

Определяет причины появления дефектов сварных швов и соеди-

нений.  

Анализирует причины возникновения  дефектов сварных швов и 

соединений.  

Объясняет способы предупреждения и устранения  различных ви-

дов дефектов в сварных швах. 

Проводит методы неразрушающего контроля. 

ОК 1. Понимать сущность и 

социальную значимость бу-

дущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес 

Представляет актуальный профессиональный и социальный кон-

текст, в котором приходится работать и жить. 

Определяет алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях 

Объясняет сущность и/или значимость  социальную значимость 

будущей профессии. 

Анализирует задачу профессии  и выделять её составные части. 

ОК 2. Организовывать собст-

венную деятельность, исходя 

из цели и способов ее дости-

жения, определенных руково-

дителем 

Представляет содержание актуальной нормативно-правовой до-

кументации 

Определяет возможные траектории профессиональной деятельно-

сти 

Проводит планирование профессиональной деятельность 

ОК 3. Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять те-

кущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собст-

венной деятельности, нести 

ответственность за результаты 

Распознает рабочую проблемную ситуацию в различных контек-

стах. 

Определяет основные источники информации и ресурсы для ре-

шения задач и проблем в профессиональном контексте. 

Устанавливает способы текущего и итогового контроля профес-

сиональной деятельности. 
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своей работы. Намечает методы оценки и коррекции собственной профессио-

нальной деятельности. 

Создает структуру плана решения задач по коррекции собствен-

ной деятельности. 

Представляет порядок оценки результатов решения задач собст-

венной профессиональной деятельности. 

Оценивает результат своих действий (самостоятельно или с по-

мощью наставника). 

ОК 4. Осуществлять поиск 

информации, необходимой 

для эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

Анализирует планирование процесса поиска. 

Формулирует задачи поиска информации 

Устанавливает  приемы структурирования информации. 

Определяет номенклатуру информационных источников, приме-

няемых в профессиональной деятельности. 

Определяет необходимые источники информации. 

Систематизировать получаемую информацию. 

Выявляет наиболее значимое в перечне информации. 

Составляет  форму результатов поиска информации. 

Оценивает практическую значимость результатов поиска. 

ОК 5. Использовать информа-

ционно-коммуникационные 

технологии в профессиональ-

ной деятельности. 

Определяет современные средства и устройства информатизации. 

Устанавливает порядок их применения и программное обеспече-

ние в профессиональной деятельности. 

Выбирает средства информационных технологий для решения 

профессиональных задач. 

Определяет современное программное обеспечение. 

Применяет средства информатизации и информационных техно-

логий для реализации профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эф-

фективно общаться с коллега-

ми, руководством. 

Описывает психологию коллектива. 

Определяет индивидуальные свойства личности. 

Представляет основы проектной деятельности 

Устанавливает связь в  деловом общении с коллегами, руково-

дством, клиентами.   

Участвует в работе коллектива и команды 

для эффективного решения деловых задач. 

Проводит планирование профессиональной деятельности 

ОК 7. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, де-

монстрировать осознанное по-

ведение на основе традицион-

ных общечеловеческих ценно-

стей, применять стандарты 

антикоррупционного поведе-

ния. 

- описывать значимость своей специальности  

- ясность формулирования и изложения мыслей 

-построение профессионального общения с учетом социально-

профессионального статуса, 

ситуации общения, особенностей группы и индивидуальных 

особенностей участников коммуникации  

- демонстрация ответственности за принятые 

решения 

 

ОК 8. Использовать знания по 

финансовой грамотности, 

планировать предпринима-

тельскую деятельность в про-

фессиональной сфере. 

-использование законодательных и нормативно-правовых актов 

при планировании предпринимательской деятельности  

- планирование предпринимательской деятельности в 

профессиональной сфере 

 

 


